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SCHLAUCHLINING MIT UV-HARTUNG

In der grabenlosen Renovierung von Kanalsystemen hat sich das Schlauchlining-Verfahren mit UV-
Hartung als sichere, schnelle und kostengunstige Sanierungsmethode etabliert. Deshalb bietet Aarsleff
Rohrsanierung GmbH neben dem warmhartenden Aarsleff Schlauchliner auch den mit UVLicht harten-

den und DIBt-zugelassenen PAA-G-Liner an.
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Seit ca. 15 Jahren wird in der Kanalsanierung mit
UV-Hartungstechnik und Glasfasern als Verstar-
kungs- und Tragermaterial gearbeitet. Sowohl die
UV-Hartungstechnik als auch die Qualitat der ein-
gesetzten Materialien wurden standig weiterentwi-
ckelt.

Die Schlauchliner-Produkte werden aus Trager-
materialien hergestellt, deren chemische und me-
chanische Eigenschaften hdchsten Anspriichen
genulgen.
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Von Aarsleff entwickeltes Einbaufahrzeug mit integrierter Férdertechnik

Die standardmafig verwendeten UP-Harze sind
fir kommunale Abwasser geeignet. Fir den indus-
triellen Bereich kann durch die Verwendung von
Vinylester-Harzen eine noch hohere Bestandigkeit
gegen besonders aggressive und temperaturbe-
lastete Abwasser erreicht werden.

Das durch UV-Hartung entstandene GfK-Rohr
wird im CIPP-Verfahren (cured in place pipe) her-
gestellt und erfiillt die an ein Neurohr gestellten
Anforderungen. Als Verstarkungsmaterial wird ein
Advantex Glasfaser-Gewebekomplex (ECR-Glas)
verwendet. Standardmafig werden die Liner mit

www.aarsleff-gmbh.de
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UV-Hartung mittels Lichterkette

einem UP-Harz nach DIN EN 13121, Gruppe 4 (bisher DIN
18820, Gruppe 3) impragniert. Hohe Festigkeiten, universel-
le und schnelle Installationstechniken sowie héchste Qualitat
zeichnen die nahtlosen Liner aus.

Einbaulangen bis 300 m sind in Abhangigkeit der Dimensionen
DN 150 bis 1200 mit dem Equipment der Aarsleff Rohrsanie-
rung GmbH mdglich. Neben Kreisprofilen sind Ei- und Sonder-
profile sanierbar.

LINER-INSTALLATION

Der flexible GfK-Schlauchliner wird verlegefertig auf
die Baustelle geliefert. Die werkseitige Herstellung des
Liners gewahrleistet eine gleichbleibend hohe Qualitat.
Nachdem die Haltung mit einem Hochdruckspilge-
rat gereinigt wurde und eine abschlieRende Inspek-

tion mittels Kamera erfolgte, wird eine 500 pm di-
cke Gleitfolie in das zu sanierende Rohr eingezogen.
Die Gleitfolie im unteren Drittel des Rohres bewahrt den Liner
vor Beschadigung und verringert die Reibungskrafte beim Ein-
zug, der mittels einer Seilwinde mit Zugkraftbegrenzer erfolgt.

Beim Einbau der Liner kommt ein speziell von Aarsleff ent-
wickeltes Einbaufahrzeug mit integrierter Férdertechnik zum
Einsatz. Mit dieser Einbauhilfe (siehe Fotos) wird der Liner
kontrolliert und materialschonend eingebaut und die Ar-
beitssicherheit fir das gewerbliche Personal weiter erhoht.

Der eingezogene Liner wird anschlieRend mit Packern ver-
schlossen und die zur Installationstiberwachung erforderlichen
Verbindungen angeschlossen.

Das Zugseil und die entsprechenden Leitungen fiir Strom, Ka-
mera und Sensoren sind in die entsprechenden Offnungen vom
Packer einzufiihren. Der Liner wird mit definiertem Druck auf-
gestellt. AnschlieRend kann begonnen werden die Lichtquelle
in den Startschacht zu ziehen. Dabei wird der Liner mittels Ka-
mera auf Falten und eventuelle Beschadigungen der Innenfo-
lie kontrolliert. Mit dem Anschalten der UVLichtquelle beginnt
die Hartung. Die Lichterkette wird in einer auf Wanddicke und
Durchmesser abgestimmten Geschwindigkeit in Richtung Ziel-
schacht durch den Liner gezogen und hartet diesen dabei aus.

Wahrend der gesamten Hartungsphase werden Geschwin-
digkeit, Linerinnendruck und gemessene Temperaturen uber
Sensoren kontinuierlich gepruft und protokolliert. Die Aufzeich-
nung der Harteparameter ist ein wichtiger Bestandteil des Ins-
tallationsprozesses.

Nach erfolgreicher Hartung wird die Innenfolie aus dem GfK-
Rohr entfernt und die Dichtheitsprifung nach DIN EN 1610
durchgefihrt.

EIGENUBERWACHUNG

Von der Herstellung der PAA-G-Liner nach den Richtlinien der
ISO 9000 im Werk bis zum Einbau durch unsere Spezialisten
auf den Baustellen, unterliegen alle Produktions- und Verfah-
rensschritte einer strengen Qualitatskontrolle. Der PM G-Liner
ist im Besitz einer bauaufsichtlichen Zulassung des deutschen
Instituts fir Bautechnik, Berlin (DIBt) mit der Zulassungsnum-
mer Z-42.3.478.

Uber das hauseigene Labor kontrolliert Aarsleff die angeliefer-
ten, impragnierten Liner auf die geforderten Eigenschaften. Im
Rahmen der Eigenkontrolle werden Grad der Hartung, Dicht-
heit und mechanische Eigenschaften der installierten Liner an-
hand regelmafiger Materialproben Uberpruft.
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Vorbereitung der Installation Endprodukt geharteter Schlauchllner

TECHNISCHE DATEN PAA-G-LINER Die Aarsleff Rohrsanierung GmbH verfugt Gber folgende ver-
fahrens- und firmenspezifische Priifungen, Gltezeichen und
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Kurzzeit E-Modul nach DIN EN 1228 15.700 N/mm « DIN EN ISO 9001

[Eangzeit E-Vodul nach DIN EN 12281480 NmmE| - scC--zertfikat

Kurzzeit E-Modul nach DIN EN ISO 178 14500 N/mm2  * Fachbetrieb nach §19 | WHG

» DIBt-Zulassung
» Langzeituntersuchung der Materialkennwerte

Langzeit Druckspannung oD 180 N/mm? » Abriebprifung nach Darmstadter Kipprinnenversuch
(wird ofB gesetzt) nach DIN 19565 und EN 295-3

* Hochdruckspulversuch nach dem ,Hamburger Modell*
nach DIN 19523




Weitere Verfahren finden Sie unter: www.aarsleff-gmbh.de
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